ПРИМЕЧАНИЯ 

к модели почётного знака

“За заслуги перед Великим Новгородом”
1. При изготовлении Знака из серебра он может производиться методом литья по выплавляемой модели и покрыт в соответственных местах высокотемпературными эмалями на любом ювелирном заводе без необходимой ( как в случае заказа на Монетном Дворе ) регистрации в соответствующих инстанциях .

2. При изготовлении Знака из недрагоценных металлов он может производиться методом штамповки из листового металла или штамповки методом порошковой металлургии и покрыт в соответственных местах эмалями холодной полимеризации на любом заводе, имеющем соответственное оборудование без необходимой ( как в случае заказа на Монетном Дворе ) регистрации в соответствующих инстанциях .

3.  Изготовленная по условиям конкурса модель в натуральную величину из глины может быть уменьшена, более детально проработана и переведена в металл для создания мастер-модели для ювелирного производства в дополнительное время.
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